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PREZENTARE SI PERFORMANTE:

ProfiTherm este adeziv profesional si masa de spaclu, sub forma de pulbere de culoare
caramiziu, pe baza de ciment, cu continut ridicat de aditivi speciali, fibre de armare
sintetice, agregate atent selectionate.

»  Aderenti ridicata si aplicare pe diverse straturi suport. | " THERMS
=  Contine fibre de armare Produc§ Xf%r;rMEortar
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Fibre de armare
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=  Permeabil la vaporii de apa [* FIXARE PE 0SB |

=  Flexibil

=  Rezistentd mecanica sporita

= Lipire EPS, XPS, vata bazaltica
UTILIZARE:

Pofistiren Expandat’s Grafitat
Polistiren Extrudat

Vata bazattics

Lipire si armare
Flexibil/Rezistent Ia socurl
Permeabil 14 vapori

25 kg

PROFITHERM se utilizeaza pentru lipirea si spacluirea placilor de polistiren
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expandat, polistiren grafitat, polistiren extrudat (asperizat) si vatd bazaltica, la interior

si exterior. Se aplica pe suporturi minerale din beton, beton usor, beton poros, tencuieli
ciment, tencuieli var-ciment, tencuieli vechi, BCA, caramida si pe suport din lemn
OSB.

Nu se aplica plastic, metal, huma, sticla, hidroizolatii pe baza de bitum.

DATE TEHNICE:
Aspect Pulbere omogena de culoare carimiziu
Raport de amestec cca. 5-7 litri apa/ 25 kg ProfiTherm
Timp de maturare cca. 10 minute
Timp de punere in opera cca. 3 ore
Temperatura de punere in operi min. + 5°C max. + 30°C

Pentru lipire cca. 3-4 kg/m?

Cominm apecific Pentru spacluire cca. 3-4 kg/m?

Aderenta la suport din beton > 0,25 N/mm?*
Aderenta masei de spaclu (grund) la polistiren >80 kPa
EPS

Aderenta masei de spaclu (grund) la vata > 6 kPa
minerala

Datele prezentate se bazeaza pe testele noastre executate in conditii standardizate de aplicare si testare conform ultimelor metodologii, punand in evidenta in mod
corect performantele posibile. Orice abatere de la conditiile de aplicare, pregatirea suprafetei , tehnica de aplicare poate produce rezultate diferite. Se recomanda
studierea atenta a specificatiei tehnice pentru detaliile necesare realizarii performantelor optime precum si consultarea noastra in cazul unor conditii diferite de cele
recomandate. Sistem de management integrat calitate-mediu certificat conform 1SO 9001:2015, ISO 14001:2015 si I1SO 45001:2018.

Aceasti editie le inlocuieste pe toate cele anterioare. Este responsabilitatea clientului de a verifica daci aceasta fisa este cea mai noua
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THERMO®
SYSTEM

APLICARE/ MOD DE UTILIZARE:

Pregadtirea suportului:

Suprafetele ce urmeaza a fi placate cu placi termoizolante trebuie sa fie uscate, fixe, nedeformabile, curate.
Suporturile pot fi: beton mai vechi de 3 luni, tencuiald mai veche de 28 zile, caramida clasica, BCA sau carimida
eficienta, OSB, gleturi rezistente din ciment, vopsele vechi asperizate in prealabil. Nu se recomanda umezirea
suportului inainte de aplicarea adezivului. Placile termoizolante trebuie sa fie lipsite de urme de praf si umiditate
sau condens.

in cazul unei tencuieli vechi sau a unui suport care nu corespunde specificatiilor de mai sus si prezinta fisuri,
crapaturi, gauri, deniveldri, se repard folosind mortar de tencuiala sau tencuiala, recomandate cele din gama
THERMOSYSTEM.

Preparare si aplicare:

Continutul unui sac se amesteca in cca. 5-7 litri apa curatd, intr-un recipient de amestec, la temperatura obisnuita.
Se amesteca folosind un mixer electric (bormasind prevazuta cu amestecétor), pana se obtine o pastd omogena,
lipsita de aglomerari, cu o fluiditate corespunzitoare. Se reamesteca dupa cca. 10 minute (timp de maturare) si se
ajusteaza consistenta prin addugare de apa sau adeziv.
Lipire: Se aplica adezivul pe spatele placilor termoizolante prin intindere, cu un spaclu sau mistrie, la circa 3-4
cm de marginea lor si in 3-5 puncte in centru acestora. Suprafata acoperitd de adeziv trebuie sa fie de minim 40%.
Placile vor fi montate una langa alta, prin asezare succesiva si presare pornind de la nivelul de baza. La vata
minerala este necesara realizarea in prealabil a unei punti de aderenta pe spatele placii, care se realizeaza dintr-un
strat subtire de adeziv, aplicat cu spaclu sau mistria. Prinderea cu dibluri se va efectua dupa 24-48 ore, folosind
min. 6 dibluri/m?, montate pana la fata exterioara a acestora.
Armare: Se aplicd adezivul pe suprafata exterioara a placilor cu un spaclu sau mistrie, se intinde cu o gletiera
zimntatd, in grosime de cca. 3-4 mm, pe toata suprafata placii. Pe stratul proaspat de adeziv se aplica plasa de
armare din fibra de sticld, in fasii verticale, netezind cu latura dreaptd a gletierei intreaga suprafata, pana la
inglobarea ei. La imbinarea a doua plase, se face o suprapunere de 10 cm longitudinal si lateral. Se va folosi plasa
din fibra de sticla, speciald pentru sisteme termoizolante.
Timpul de punere in opera a adezivului este de cca. 3 ore de la preparare. Temperatura de punere in opera +5°C
pana la +30°C. Curatarea uneltelor se face cu apa imediat dupa folosire.
Suprafata se poate finisa cu straturi ulterioare (grund si tencuiald decorativa sau amorsa si vopsea) dupa minim 7
zile, in functie de temperatura mediului si a umiditatii.
ATENTIE:

= Nerespectarea instructiunilor de aplicare poate modifica aspectul, calitatea si randamentul acoperirii.

=  Producatorul nu isi asuma responsabilitatea in cazul in care nu sunt respectate instructiunile de pe eticheta.

RECOMANDARI DE APLICARE:

Pe durata aplicarii suprafata trebuie protejata de razele puternice ale soarelui, precipitatii, vant puternic si inghet.
Respectarea indicatiilor producatorului duc la atingerea performantei produsului. Utilizatorii produsului trebuie sa
respecte legislatia si normele in vigoare din domeniul constructiilor cat si continutul prezentei fise tehnice. in cazul
nerespectérii indicatiilor producétorului, producétorul nu-si asuma responsabilitatea asupra performantelor
produsului.

TERMEN DE VALABILITATE:

12 luni de la data fabricatiei, in conditiile respectarii prevederilor de ambalare si depozitare.

Datele prezentate se bazeaza pe testele noastre executate in conditii standardizate de aplicare si testare conform ultimelor metodologii, punand in evidenta in mod
corect performantele posibile. Orice abatere de la conditiile de aplicare, pregatirea suprafetei , tehnica de aplicare poate produce rezultate diferite. Se recomanda
studierea atenta a specificatiei tehnice pentru detaliile necesare realizarii performantelor optime precum si consultarea noastra in cazul unor conditii diferite de cele
recomandate. Sistem de management integrat calitate-mediu certificat conform I1SO 9001:2015, 1SO 14001:2015 si 1ISO 45001:2018.

Aceasti editie le inlocuieste pe toate cele anterioare. Este responsabilitatea clientului de a verifica daci aceasta fisa este cea mai noua
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AMBALARE, DEPOZITARE, TRANSPORT:

Produsul se ambaleaza in saci de hartie peliculizati, de 25 kg, marcati cu denumire produs, nume producitor,
lot/data fabricatie.

Produsul ambalat si infoliat pe paleti de lemn se va depozita pe platforma betonati. in cazul in care din produsul
ambalat si infoliat este necesar un numar mai mic de saci decat numarul total, fractia care ramane se va depozita
intr-un spatiu inchis, acoperit si ferit de umezeala.

Datele prezentate se bazeaza pe testele noastre executate in conditii standardizate de aplicare si testare conform ultimelor metodologii, punand in evidenta in mod
corect performantele posibile. Orice abatere de la conditiile de aplicare, pregatirea suprafetei , tehnica de aplicare poate produce rezultate diferite. Se recomanda
studierea atenta a specificatiei tehnice pentru detaliile necesare realizarii performantelor optime precum si consultarea noastra in cazul unor conditii diferite de cele
recomandate. Sistem de management integrat calitate-mediu certificat conform I1SO 9001:2015, 1SO 14001:2015 si 1ISO 45001:2018.

Aceasti editie le inlocuieste pe toate cele anterioare. Este responsabilitatea clientului de a verifica daci aceasta fisa este cea mai noua
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